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摘要:通过中大口径弹药包装型号研制,论述了型号全寿命标准体系的特点、作用和内容,提出了构建标准体

系的总体思路和方案。
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暋暋我国作为一个大陆国家,陆军压制武器在以往战

争、现代战争和未来可能发生的反侵略战争中,都有

其独特的优势,占有极其重要的地位[1] 。 被誉为“战
争之神暠和“经典暠兵器的火炮,在历次战争中发挥了

重要作用。 弹药作为野战火炮的重要组成部分,起到

压制敌方火力、杀伤有生力量、摧毁防御工事等重要

作用,成为地面战争的“火力支柱暠。
弹药的品种多、储存周期长、运输方式多样,弹药

包装作为弹药运输和储存的载体[2] ,近年来,随着部

队需求的变化以及高新技术在弹药包装上的应用和

发展,我国弹药包装已经形成了系列化设计,建立了

比较完善的包装制造体系,适应了武器装备的发展,
鉴于此,必须配合弹药包装关键技术的突破进行标准

化研究[3] 。 以弹药型号产品为研究背景,以弹药包装

全寿命为研究对象,以其标准化为研究内容,运用顶

层设计,建立起型号研制标准体系,这样就可以为型

号的研制工作提供一个依据和约束;同时也为下一步

制定标准提供技术基础和重要依据,有利于不同弹药

包装型号资源共享,提高武器装备的性能和质量,缩

短研制周期。

1暋型号全寿命周期标准需求分析

通过对型号全寿命周期中预研阶段、型号研制阶

段和装备使用阶段所采用的设计、采购、制造、包装、
试验、运输等标准进行定量分析,收集到采用标准的

数量,分析标准体系的主要特点,以及标准体系应具

有的框架和重点领域需求的专业标准。 根据型号发

展的特点,对所需新增标准需求进行分析,在此基础

上进行型号标准体系的顶层设计,最终形成一个科

学、先进、协调、完整的型号标准体系表。 型号标准体

系应包括型号产品研制、生产、售后服务全过程的各

级标准。

2暋构建型号标准体系的重要意义

型号标准体系是反映型号产品从立项论证、设计

研制、生产、试验验收,到寿命结束全过程的标准应用
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状况,可以充分反映型号的设计水平、工艺水平、质量

水平、寿命水平和服务状况,标准为这些要求提出统

一的准则和协调的基础,提供指导与保障。 在型号产

品全寿命周期中进行标准体系研究,能加快标准化自

身的发展和完善,提高标准的制修订速度和质量,用
较短的时间较少的经费制定出型号急需的标准,对提

高武器装备的性能和质量,缩短研制周期,降低全寿

命周期费用可产生深远的影响。

3暋型号标准体系的作用和内容

一个型号有设计和制造等产品标准,为了符合产

品标准而制造出合格的产品,还必须符合与其密切联

系的其他标准,包括基础标准、原材料标准、工艺标

准、试验方法、验收标准、包装、运输、贮存标准。 这些

标准不是互不相关,杂乱无章的,而是按其内在联系

形成科学的有机整体,组成以产品为龙头的型号标准

体系。 标准体系所发挥的作用是系统的效应,超过了

其中单个标准作用的简单加合。 由多年来的经验可

知,制定标准、建立标准体系要投入大量的人力、物
力,是个庞大的工程,必须要有一个总体设计,才能使

标准的制定和发展做到统筹规划、协调一致。 这样,
就要将我们所期望的标准体系用一定的形式表达出

来。 标准体系表是标准体系内在结构的具体表现形

式,是标准体系的结构示意图[4] 。 为标准的发展描绘

出一幅蓝图,对型号应有的全部标准一目了然,为制

定标准的规划和计划提供科学依据;为型号各专业标

准间、上下层次标准间的协调提供依据,避免重复和

遗漏,确保标准体系的构成更加合理,明确了型号标

准化工作的方向和重点。 型号标准体系表中的标准

包括型号内使用的所有技术标准、管理标准和工作标

准;就标准体系表的构成而言,除具有一定内在联系

的标准结构框图外,还包括标准明细表。

4暋构建型号标准体系的总体思路和方案

4.1暋总体思路

标准体系的建立应围绕型号的技术需求,紧跟行

业的发展方向,开展顶层设计,充分掌握型号研制标

准的全局,将“3大规范暠(设计规范、工艺规范、试验

规范)的实施工作与型号结合起来,融入到型号标准

体系中去,建立并实施以“3大规范暠为载体的标准体

系,获得全寿命周期费用最低,效能最好的武器装备。
实施“3大规范暠可以将经验设计、经验制造、经验试

验转变为规范化设计、规范化制造、规范化试验[5] ,对
发展型号核心技术,促进型号技术创新,提升型号产

品竞争力具有不可替代的作用。 这样并不削弱国家

标准、国家军用标准和行业标准的作用,而是要让大

家了解这些标准和企业标准之间的关系。 把企业技

术诀窍和具有自主知识产权的技术成果沉淀固定下

来,留在企业,形成企业的财富[6] 。 “3大规范暠等企

业标准是国家标准、国家军用标准和行业标准在企业

得以有效实施的基础,也是这些高层次标准在企业一

级的延伸和充实。

4.2暋型号标准及时转化为生产力

对型号研制生产中取得的成果和经验,有条件转

化为标准的应将其形成标准[7] 。 将成果和经验作为

修订现有标准的依据;纳入企业标准化规划,编制企

业标准;向上级标准化主管部门申请立项,编制行业

或国家军用标准。

4.3暋构建型号标准体系的方案

随着现代武器装备技术越来越先进,结构越来越

复杂,研制设生产中所采用的标准数量就越来越多。
一个型号产品研制按照型号全寿命周期的6个阶段,
即预研阶段、论证方案阶段、工程研制阶段、定型试用

阶段、使用和维修保障阶段、退役和后勤阶段[8] 则需

要成百上千个标准,这些标准内容覆盖通用的基础标

准、性能质量要求、试验方法、验收规则、运输、贮存和

使用、维护等,建立一个装备型号标准体系对型号的

正常运行是非常重要的。 型号标准体系的结构主要

是指标准的基本构成以及标准体系内各要素的关系,
结合型号研制编制了标准体系的框图和标准体系表,
提出了急需制修订标准明细表,进行了标准化程度和

标准化效果分析。
仅有标准,还不能构成标准体系,只有将这些标

准作为要素,以一定的方式和关系相互作用才能形成

有机整体的标准体系[9] 。 型号标准体系结构方式有

纵向的层次结构和横向的并列结构。 纵向层次结构

分为系统、分系统、设备、部件、零件等多个层次,在系

统的各个层次上逐步展开,不断细化和深化。 横向代

表标准体系的领域,为了适应型号的管理需要,层次

要有高低之分,彼此间存在隶属管理和制约关系。 横

向的并列结构是通过并列方式列出各类标准,使标准

体系能满足该层次产品在各个阶段、各个方面的要
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求,具有一定的覆盖面。 通过层次的建立,可以使各

项标准覆盖范围明确,标准之间关系清晰可见,便于

安排标准的宣贯程序和明确标准的实施范围。
初步拟定型号标准体系结构框图,再根据基本结

构框图中的规定,编制型号标准体系表。 标准体系的

第1层是基础标准,第2层是设计标准、工艺标准、材
辅料标准、试验标准和包装运输标准。 基础标准指导

型号产品标准和生产过程中技术标准的制定,技术标

准受基础标准的制约。 型号标准体系表包含了型号

研制所有标准的数量和明细,是一种包括现有、应有

和预计发展的标准全貌,适用的范围和领域,并将随

着型号研制阶段的发展而不断更新、充实和完善,具
有动态性。

5暋结语

为适应武器装备发展的需要,构建科学、先进、协
调和完整的型号标准体系,通过中大口径弹药包装型

号标准体系的建设,更好地提高和保证弹药包装产品

的质量,推动弹药包装全寿命周期研制生产水平的提

升,促进弹药包装在行业中的技术进步。
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弹药包装结构;绘制弹药包装产品图样,编写制造与

验收技术规范,提出质量分析报告、研制总结等技术

文件。

3) 鉴定试验及评审。
根据上级批复的战术技术指标和相关国家军用

标准,编制并上报工程样机鉴定试验大纲;完成生产

鉴定试验用样品生产和其它试验器材准备;组织完成

鉴定试验;经鉴定试验确认弹药包装性能已达到战术

技术指标的要求,由承制单位组织工艺、质量评审,并
由上级主管单位组织评审。

2.2.3暋设计定型阶段

设计定型是国家军工产品定型机构对军工产品

的主要战术技术指标和作战使用性能进行全面考核,
确认其达到批准的研制总要求和规定标准的活动。
设计定型必须符合有关文件、标准规定。

根据有关规定设计定型工作内容如下:申请设计

定型试验;制定、审查设计定型试验大纲;组织设计定

型试验;申请设计定型;组织设计定型预审、审查;审
批设计定型。

3暋建议

1) 弹药包装在现有设计、试验、贮存等方面的国

家军用标准基础上,开展弹药包装设计程序方面的研

究,建立、健全弹药包装标准体系。

2) 上级机关在下达主要战术技术指标时,对弹

药包装的使用性能、贮存性能、使用和贮存环境要求

等方面尽可能细化,以保证弹药包装研制工作科学、
有序地进行。

随着我国弹药科技的发展,对弹药防护、包装等

提出了新的要求,制定科学、合理的弹药包装开发设

计程序是非常必要的。
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