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摘要：目的 研发一种高速节能的润滑脂灌装装置。方法 2 个灌装头共用容积缸和进料管，活塞将容积

缸分成 2 个腔对应 2 个灌装头，每个管路中设置有三通阀，三通阀连通容积缸、进料管和灌装头，在 2

个三通阀的控制下，靠进料管里物料自身的压力驱动活塞在容积缸内移动，从而实现 2 个灌装头交替灌

装。结果 自驱动交替灌装不需要提供灌装额外的驱动力，降低了生产成本，并且提高了灌装速度，保

证了产品质量。结论 自驱动润滑脂灌装装置真正实现了高速节能，而且结构简单，易于控制，在脂类

等粘稠物质灌装领域具有很大的推广价值。 
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Design of Self-driven Lubricating Grease Filling Device 

XU Zhi-gang, TU Feng-lian, MA Jin-feng 
(Beijing Institute of Structure and Environment Engineering, Beijing 100076, China) 

ABSTRACT: The work aims to develop a high-speed energy-saving lubricating grease filling device. Two filling heads 

shared quantitative cylinder and feed pipe. The piston divided the quantitative cylinder into two cavities corresponding to 

two filling heads. The three-way valve installed in each pipeline was connected to the quantitative cylinder, feed pipe and 

filling head. Under the control of two three-way valves, the piston moved within the quantitative cylinder driven by the 

material’s pressure in the feed pipe, so as to achieve the alternating filling of two filling heads. The self-driven alternating 

filling was not required to provide additional driving force for filling, which reduced the production cost, improved the 

filling speed and guaranteed the product quality. The self-driven lubricating grease filling device has truly achieved high 

speed, energy saving, simple structure and easiness to control; and it has great promotional values in the field of viscous 

material filling, such as grease. 
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润滑脂是一种用途广泛的润滑材料，它不同于润

滑油，是一种非固非液的粘稠物质。相对于美国和欧

洲，我国润滑脂工业发展较晚，而近年来我国润滑脂工

业及其包装技术都取得了很大进步，市场上出现了半

自动或全自动润滑脂灌装机，但这些包装设备目前还存

在结构复杂，成本高，效率低，维修困难等缺陷[1—6]。

一方面，对于润滑脂类粘稠物质，灌装时必须有足够

大的驱动力才能实现灌装，无形中增加了灌装机的成

本；另一方面，现有的润滑脂灌装机都存在辅助时间

长、生产效率低的缺陷，而且供料管路里的压力随着

间断性灌装而频繁波动，对物料特性和软管寿命都有

影响。 

文中介绍了一种自驱动润滑脂灌装装置，成对分
布的 2 个灌装头共用容积缸和进料管，在三通阀的控
制下，靠进料管里物料自身的压力推动容积缸内的活
塞移动，实现 2 个灌装头交替灌装[7—10]。这种灌装装
置结构简单、成本低、灌装速度快，在粘稠物质灌装
领域具有更大的实用价值和更广阔的市场前景。 

1  结构组成 

自驱动润滑脂灌装装置主要由容积缸、活塞、三

通阀、进料三通管、软管及灌装头等组成，见图 1。
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为了便于描述，将 2 个灌装头的交替灌装分别称作灌

装 A 节拍和灌装 B 节拍。灌装 A 节拍见图 1a；灌装

B 节拍见图 1b。上、下、左、右等位置关系见图 1。 

灌装头通过软管和三通阀与容积缸连接，2 个灌

装头共用一个容积缸，容积缸左侧端头用于密封容积

缸和活塞的左限位；右侧调节阀座用于密封容积缸和

导向调节阀杆，调节阀端头和锁紧螺母用于固定调节

阀杆，调节阀杆用于调节灌装量的大小及活塞的右限

位。活塞靠物料的压力在容积缸内移动，并将其分成

左右 2 个腔，每个腔各有通口与三通阀连通。2 个三

通阀共用一个进料管，由进料三通管连接。工作时 2

个三通阀同时动作，但连通管路不同，若其中一个三

通阀连通容积缸和进料管；则另一个连通容积缸和灌

装头，即其中一个灌装头关闭，其容积缸注入物料；

则另一个灌装头打开进行灌装，其容积缸排出物料。

灌装头由气缸带动沿直线导轨上下升降。支撑架用于

固定容积缸和直线导轨等。如果将该装置用于灌装

机，则支撑架相当于灌装机的支架。 

 

图 1  灌装装置的结构 
Fig.1 Structure diagram of the filling device 

2  工作原理和结构特点 

自驱动润滑脂灌装装置中 2 个灌装头共用容积

缸和进料管，见图 1。活塞将容积缸分成左右 2 个腔

对应左右 2 个灌装头，在三通阀的控制下可以形成各

自的灌装通路和进料通路，灌装通路按物料流向包括

容积缸、三通阀、软管和灌装头；进料通路按物料流

向包括进料三通管、三通阀、容积缸。如果控制系统

驱动 2 个三通阀同时动作，并且三通阀的通口方向见

图 1a，b，那么该装置不需要外加驱动力，仅靠进料

管路里物料自身的压力就可以实现 2 个灌装头 A 节拍

与 B 节拍交替灌装，而且增加进料管路里的压力就会

提高交替灌装的速度[11—13]，具体灌装过程描述如下。 

在灌装 A 节拍，容积缸内的活塞起始位在最左

端，当右侧包装桶到达灌装位，该侧的气缸驱动灌装

头下移接近包装桶，继而控制系统转换三通阀，如图

1a 所示，同时打开容积缸左腔的进料通路和右腔的

灌装通路，则进料管内的润滑脂通过左侧三通阀进入

容积缸左腔，物料推动活塞向右移动，容积缸右腔的

物料沿灌装通路流经三通阀、软管和灌装头，最终进

入右侧包装桶。待活塞右移到终点，即顶住调节阀杆

时，包装桶灌满，至此完成灌装 A 节拍。此时，控

制系统转换三通阀进入灌装 B 节拍，如图 1b 所示，

同时打开容积缸右腔的进料通路和左腔的灌装通路，

则进料管内的润滑脂通过右侧三通阀进入容积缸右

腔，物料推动活塞向左移动，容积缸左腔的物料沿灌

装通路流经三通阀、软管和灌装头，最终进入左侧包

装桶。待活塞左移到终点，即顶住容积缸端头时，包

装桶灌满，至此完成灌装 B 节拍，等待进入下一轮的

交替灌装。 

2 个灌装头交替灌装互相抵消了各自的辅助时

间。在灌装 A 节拍，右侧灌装头灌装时，左侧做辅

助工作，首先左侧气缸将灌装头提起，输送线将上一

节拍灌满的包装桶运出，并将空包装桶运送到灌装

位，继而左侧气缸再次驱动灌装头下移接近空包装

桶，等待 B 节拍的灌装任务。当右侧包装桶灌满后，

灌装 A 节拍结束，控制系统转换三通阀进入灌装 B

节拍，此时左侧灌装头灌装，右侧做辅助工作，同样，

右侧气缸将灌装头提起，输送线将 A 节拍灌满的包

装桶运出，并将空包装桶运送到灌装位，继而右侧气

缸再次驱动灌装头下移接近空包装桶，等待下一轮的

灌装任务。 

自驱动润滑脂灌装装置具有以下结构特点：成对

分布于两侧的灌装头无需外加驱动力，依靠进料管路

里物料自身的压力就可以实现 2 个灌装头交替灌装，不

需要提供灌装额外的驱动力，结构简单，成本低[14—16]；

灌装原理简单，容易实现自动控制，调整维修方便；

2 个灌装头交替灌装互相抵消了辅助时间，速度是同

类灌装机的 2 倍；交替灌装使进料管路里压力波动
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小，对脂类物料特性的影响小，保证了产品质量，也

延长了管路的使用寿命。 

3  结语 

自驱动润滑脂灌装装置无需外加驱动力就可以

实现 2 个灌装头交替灌装，降低了生产成本；交替灌

装互相抵消了辅助时间，提高了灌装速度；进料管路

里压力波动小，对脂类物料特性的影响小，保证了产

品质量，也延长了管路的使用寿命。目前，自驱动润

滑脂灌装装置已经获得发明专利，并已应用到 1～5 L

小包装润滑脂双排偶数头系列灌装机，灌装机已销售

到多个生产厂家，客户反映良好。 
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