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摘要：目的 为了提高保温箱的保温性能，对冷冻海鲜产品保温箱的结构进行设计和优化。方法 针对冷

冻海鲜产品“小批量，多批次”的运输需求，设计一款用于冷冻海鲜产品运输的保温箱，同时利用 Ansys 

Workbench 进行瞬态热分析，得出保温箱内的温度场变化情况，并通过分析温度场模拟的结果来改进保

温箱的结构。最后通过实验与数值模拟相比较的方式，验证模拟的可靠性。结果 在保温箱边角处增加

少量保温材料就能将保温箱的保温性能提高 9.9%。结论 通过数值模拟的方式来改进保温箱的结构是可

靠的。 
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Structural Design and Optimization of Frozen Seafood Product Incubator 
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ABSTRACT: To improve the thermal insulation performance of the incubator, design and optimize the incubator structure 

of frozen seafood products. With respect to the transportation demand of "small batch volume and multi-batches" of fro-

zen seafood products, an incubator for the transportation of frozen seafood products was designed. At the same time, the 

transient thermal analysis was conducted with Ansys Workbench to get the temperature field change in the incubator; and 

the incubator structure was improved by analyzing the results of the temperature field simulation. Finally, the simulation 

reliability was verified by means of comparison on the experimental and numerical simulations. Adding a small amount of 

thermal insulation materials at the corners of the incubator could enhance 9.9% of the thermal insulation performance of 

the incubator. The incubator structure improved by means of numerical simulation is reliable. 
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近年来，海鲜水产这类生鲜在国内食品行业中发

展迅猛，对冷链运输的需求量也越来越大[1]。冷链物

流车厢一般采取机械制冷[2]，这种制冷方式虽然制冷

效果好，制冷时间无限制，但需消耗大量的电能，并

且面对市场需求的“小批量、多批次的门对门”物流要

求时，会出现大车装小货的情况，这给客户带来了额

外的成本[3]，同时，部分产品流入市场存在冷链中断

现象[4]，这种情况下，便于运输、保温效果优良的保

温箱就显得格外重要。Margeirsson 等[5]通过实验和数

值模拟的方法来比较波纹型丙酸纤维素（CP）塑料

板材和发泡聚苯乙烯（EPS）这 2 种材料的热性能，

实验证明，在运输过程中使用冰袋对于保温效果是有

效的，且 EPS 的绝热效果要好于 CP。Singh[6]等组合

了 12 种形式的保温箱并进行了热阻测试，同时对不同

保温包装盒、包装袋及蓄冷剂在单包裹运输中的保温

表现进行了对比。刘翠娜[7]等通过对便携式蓄冷保温
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箱传热情况的实验跟踪，发现保温箱底部散热严重，

同时提出了优化保温箱结构的方案，得出使用真空绝

热板能在不减小有效容积的前提下增加保温效果；戚

燕俐[8]等设计了一种三明治复合结构保温箱，并通过

实验表明其具有较好的保温效果和刚度。高斯[9]等对

保温包装整体和各部分的结构进行分析，得出性能良

好的蓄冷剂是今后研发的重点。安鹏[10]等提出了部分

保温法，并结合 Ansys 得出该方法在适当条件下比全

保温法更具经济性。在各类模拟分析中，Ansys 作为

一款有限元分析软件，其应用非常广泛[7，11]。有限元

分析是一种用较简单的问题代替复杂问题，然后再进

行求解的方法，它可以用数学的方法模拟保温箱的真

实散热情况。在实际生产前利用 Ansys 预测保温箱的

保温性能，分析保温箱存在的缺陷并进行优化，这样

就能够大幅度缩短研究周期，降低成本。目前，关于

结构设计和数值模拟相结合的研究较少，因此这里拟

通过数值模拟的方式改进保温箱结构，并通过实验验

证模拟的可靠性。 

1  冷冻海鲜保温箱结构设计 

冷冻海鲜保温箱作为一种运输专用的保温箱，必

需具备一定的刚度和良好的保温效果。保温箱结构见

图 1，外壳为双层结构，外层材料为 PVC，具有一定

的刚度和耐磨性，在一定程度上不会因为运输途中的

颠簸以及保温箱的叠放导致保温箱裂开；内层为 EPS

发泡塑料，具有良好保温效果的同时还具有一定的缓

冲效果，内层表面覆盖一层锡箔纸，减少辐射换热。

保温箱利用 SolidWorks 软件进行设计，除外壳为双

层结构外，外壳内部还设置了 3 个滑槽，用来放置可

以插拔的挡板，能防止不同海鲜串味的发生，同时也

能增加保温箱结构的强度。 

     
         a 整体                       b 盖子 

     
        c 外壳                     d 保温空间 

图 1  保温箱结构 
Fig.1 Structure of incubator 

保温箱内部空间分为 4 个部分，靠外部的 2 个格

子尺寸为 191 mm×202 mm×69 mm，靠内部的 2 个格

子尺寸为 191 mm×202 mm×79 mm，保温箱外尺寸为

350 mm×250 mm×237 mm。经计算，有效容积占总体

积的 55.07%。 

2  海鲜保温箱的瞬态热分析 

2.1  模型假设 

暂时不考虑不同冷冻海鲜的热物性对模拟结果

的影响，假设整个保温箱内部充满冰块，且研究对象

的初始保存温度为−20 ℃。在运输的过程中，冰块会

从固态变为固液混合，进而变为液态，在这些变化过

程中伴随着复杂的热传递现象。为了便于模拟，进行

如下假设：保温材料及包装材料各向同性；保温箱内

充满产品，产品与保温箱各部分之间全面接触；忽略

冰块从固态到液态体积的变化；忽略各部分装配空隙

的空气对流；忽略辐射现象；冰块温度为 0 ℃时，物

性参数（包括密度、导热系数、比热容）突变；在各

部分接触面之间设置接触热阻[12]。 

2.2  瞬态热分析理论模型 

保温箱模型的保温性能研究主要为其传热方式，

基本的传热方式包括导热、对流换热和辐射这 3 种，

在保温箱覆盖锡箔纸的条件下，辐射对模拟结果的影

响不大，忽略辐射带来的影响，只考虑保温箱内部的

导热和保温箱外壳与空气的自然对流。导热的基本定

律为： 

tq
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               (1) 

式中：q 为热流密度（W/m2）；λ为热导率； /t x 
为物体沿热流传递方向的温度变化率。 

对流换热的基本定律为： 
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式中：h 为对流换热系数；tw 为固体表面温度；

tf 为液体表面温度。 

保温箱在运输过程中，箱子表面与大气环境之间

的换热假设为大空间的自然对流，满足以下关联式[13]： 
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式中：Nu 为努塞尔数；Gr 为格拉晓夫数；Pr 为

普朗特数；hn 为自然对流换热系数；L 为特征长度；

kp 为流体热传导率；g 为重力加速度；α为膨胀系数；

Δt 为壁温与流体表面的温差；cp 为流体比热容；μp

为流体动力粘度；v 为流体粘度；C 和 n 为实验确定

参数。 
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2.3  热力学参数设定及边界条件的确定 

在海鲜保温箱的瞬态热分析过程中，首先在

Workbench 的 Engineering Data 中对材料的热力学参

数进行设置，主要包括密度、导热系数和比热容，具

体设置见表 1。此外，还需考虑相变材料的潜热。文

中的相变材料是冰，在各个温度点由潜热计算得到的

焓值[14]如下：假设−20 ℃时焓值为 0 J/m3，则当温度

为−0.01 ℃时，焓值为 42.5 MJ/m3；温度为 0 ℃时，焓

值为 78.6 MJ/m3；温度为 40 ℃时，焓值为 246 MJ/m3。

保温箱运输过程中，在忽略热辐射的情况下，主要设

置环境温度和对流换热系数。假设整个保温箱（包括

内部的冰块）初始温度为−20 ℃，环境温度为 40 ℃（模

拟夏天高温的影响），对流换热系数为 10 W/(m2·℃)，

保温箱内部冰块与保温箱之前的接触热传导系数为

0.6 W/(m·K)[8]，设置结束时间为 100 000 s。 

表 1  海鲜保温箱各部分使用材料热参数  
Tab.1 Thermal parameter of materials for each part of 

seafood incubator 

材料 
比热容/ 

(J·kg−1·K−1) 
导热系数/ 

(W·m−1·K−1) 
密度/(g·cm−3)

PVC 1200 0.14 1.40 

EPS 1380 0.041 0.02 

水 4200 0.551 1 

冰 2100 2.22 0.9 
 

2.4  模拟结果分析 

海鲜保温箱在外界环境温度为 40 ℃的情况下，

内部在 100 000 s 时的温度场分布见图 2。可以看出，

此时所有区域温度已大于 0 ℃，特别是四周棱角的地

方温度特别高，可见棱角处为散热的最严重位置。以

带鱼为例，在 0 ℃条件下可保证新鲜的时间为 3 d，

而在 4 ℃条件下保证新鲜的时间仅有 1 d[15]，这表明

当保存温度高于 0 ℃以后，温度的升高会大大缩短保

存的时间。假定冷冻海鲜保存的最高温度超过 0 ℃

时，认为该保温箱已经失去了应有的保温效果。 

 

图 2  优化前保温箱内部温度场分布 
Fig.2 The distribution of temperature field inside the incuba-

tor before optimization 

保温箱内部最高温度和最低温度随时间的变化

见图 3。可以看出，开始时的最高温度上升较快，这

是因为保温箱本身与外界的温差较大，而最低温度上

升较慢，这是因为外界热量还未传到保温箱中心位

置。保温箱内部最低温度在 600 min 左右时开始处于

极度缓慢上升状态，这是由于冰从固态变为液态存在

相变潜热，需要吸收大量的热量，直到 1580 min，固

态冰全部转化为液态水，此时温度开始急剧上升。当

模拟时间为 485 min 时，最高温度开始超过 0 ℃，此

时认为保温箱已失去保温效果。由此得出该保温箱的

有效保温时间为 485 min。  

 
图 3  优化前保温箱内部温度变化曲线 

Fig.3 The change curve of internal temperature of the incu-
bator before optimization 

3  保温箱结构优化及优化前后对比 

3.1  结构优化 

由前文研究可知保温箱温度最高的地方在边角

处，因此对保温箱边角处结构加以改进，在保温箱底

部 4 个角各加一个直角边长为 30 mm、材料为 EPS

的正三棱锥结构，见图 4a。同时改进盖子结构，见

图 4b，使得盖子四周被直角边长为 10 mm、材料为

EPS 的直角三棱柱覆盖。经计算，有效容积占总体积

的 54.83%，较优化前的有效容积减少了 0.43%。 

    
        a 保温箱外壳                     b 盖子 

图 4  优化后的保温箱结构 
Fig.4 The optimized incubator structure 

3.2  同温度下优化前后对比分析 

改进后的模型在与前面相同的条件下进行仿真

分析，得到的内部温度场见图 5。对比分析优化前后

保温箱内部最高、最低温度的变化趋势，得到的曲线

见图 6。其中低温点 1、高温点 1 表示优化前的最低
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温度和最高温度，低温点 2、高温点 2 表示优化后的

最低温度和最高温度。可以看出，优化前后保温箱最

低温度基本没有变化，而优化后的最高温度比优化前

的低。优化后的保温箱在 533 min 时温度超过了 0 ℃，

即优化后保温箱的有效保温时间为 533 min，与优化

前相比，保温效果提升了 9.9%，而有效容积只减少

了 0.43%，在大大增加了保温箱保温效果的同时，并

没有在其他方面带来较大的缺陷，说明该改进对实际

生产具有一定意义。  

 
图 5  优化后保温箱内部温度场分布 

Fig.5 Distribution of temperature field inside the incubator 
after optimization 

 
图 6  优化前后保温箱内部温度对比 

Fig.6 Comparison of internal temperatures before and after 
optimization of the incubator 

3.3  优化后不同温度下的对比分析 

将模拟的优化后保温箱的外界温度调整为

30 ℃，在其他条件相同的情况下进行模拟，并与外界

环境为 40 ℃时进行对比，得到的结果见图 7。可以看 

 

图 7  优化后不同温度下保温箱内部温度对比 
Fig.7 Comparison of internal temperatures at different tem-

peratures after optimization of the incubator 

出，30 ℃条件下的有效保温时间比 40 ℃条件下的增

加了 32.7%，说明外界环境温度对保温箱的保温效果

影响较大。 

4  实验验证 

通过对比实验和模拟结果来证明数值模拟结果

的可靠性。取 1 个 4 号 EPS 保温箱，保温箱内部填

满冰袋，将 RC-4H 温湿度记录仪的 3 个探头分别放

到保温箱的顶面中心位置、顶面短边中间位置和顶面

直角顶点处。放入冰箱冷冻至−20 ℃，再放到 30 ℃

的恒温箱中，进行多次实验，排除偶然性，得到 3 个

位置到达 0 ℃所用的时间，同时建立简单模型进行模

拟，将得到的模拟结果与实验进行对比。 

保温箱 3 个特殊点的温度变化情况见图 8，包括

顶面短边中间位置（点 1）、顶面直角顶点位置（点 2）

和顶面中心位置（点 3），同时给出了 3 个点模拟的

结果。分析结果发现，顶面短边中间位置模拟结果与

实验结果相对误差为 13.3%，顶面直角顶点位置模拟

结果与实验结果相对误差为 7.7%，顶面中心位置模

拟结果与实验结果相对误差为 9.5%，误差均在可接

受范围内。由此，通过模拟的方式来进行保温箱结构

的研究具有一定的合理性。 

 
图 8  模拟结果与实验结果的对比 

Fig.8 Comparison of simulation results with  
experimental results 

5  结语 

采用 Ansys 软件对保温箱的温度场进行了数值

模拟，模拟结果得出保温箱边角处散热严重，基于该

结果对保温箱结构进行优化，模拟后与优化前进行比

较，得出保温效果的提升情况。最后通过简单实验与

模拟结果的对比，说明该模拟方式具有一定的借鉴意

义。这里仅研究了保温箱的一种优化过程，后续研究

可从优化的方式及考虑更多的影响因素来增加模拟

的可靠性。 

参考文献： 

[1] 张敏, 谈向东, 张杰. 现代食品冷链物流的现状与发



·76· 包 装 工 程 2018 年 2 月 

 

展趋势[J]. 商场现代化, 2007(20): 137—138.  

ZHANG Min, TAN Xiang-dong, ZHANG Jie. The 

Present Situation and the Development Trend of Mod-

ern Food Cold Chain Logistics[J]. Market Moderniza-

tion, 2007(20): 137—138.  

[2] HUANG Xiang, XU Fang-cheng, WU Jun-mei. Ex-

perimental Study of Air Conditioning Unit of Evapora-

tive Cooling Assisted Mechanical Refrigeration[J]. Jo- 

urnal of Hunan University, 2009, 36(5): 106—110.  

[3] 陈海洋 , 张建一 . 蓄冷型运输保温箱在冷链中的应
用[J]. 冷藏技术, 2010(3): 12—15.  

CHEN Hai-yang, ZHANG Jian-yi. Applications of 

Cold Storage Type Transport Box in Cold Chain[J]. 

Journal of Refrigeration Technology, 2010(3): 12—15.  

[4] 毋庆刚 . 我国冷链物流发展现状与对策研究[J]. 中
国流通经济, 2011(2): 24—28.  

WU Qing-gang. The Current Situation and the Coun-

termeasures of China's Cold Chain Logistics Devel-

opment[J]. China Business and Market, 2011(2): 24— 

28.  

[5] MARGEISSON B, GOSPAVIC R, PALSSON H, et al. 

Experimental and Numerical Modeling Comparison of 

Thermal Performance of Expanded Polystyrene and 

Corrugated Plastic Packaging for Fresh Fish[J]. Re-

frigeration, 2011, 34(2): 573—585.  

[6] SINGH S P, BURGESS G, SINGH J. Performance 

Comparison of Thermal Insulated Packaging Boxes, 

Bags and Refrigerants for Single-parcel Shipments[J]. 

Packaging Technology & Science, 2008, 21(1): 25—35.  

[7] 刘翠娜, 张双喜, 周恒勤, 等. 便携式蓄冷保温箱结
构优化[J]. 吉林化工学院学报, 2011, 28(1): 29—33.  

LIU Cui-na, ZHANG Shuang-xi, ZHOU Heng-qin, et 

al. Structural Optimization of the Portable Incubator 

with PCM[J]. Journal of Jilin Institute of Chemical 

Technology, 2011, 28(1): 29—33.  

[8] 戚燕俐, 方悦韵, 张军. 三明治复合结构保温箱材料
导热系数测定与隔热效果验证[J]. 塑料工业, 2015, 

43(7): 121—123.  

QI Yan-li, FANG Yue-yun, ZHANG Jun. The Test of 

Thermal Conductivity and the Verification of Heat In-

sulation Effect of the Composited Heat Insulation De-

vice[J]. China Plastics Industry, 2015, 43(7): 121— 

123.  

[9] 高斯 , 钱静 . 保温包装整体设计及结构分析[J]. 包
装工程, 2010, 31(4): 51—65.  

GAO Si, QIAN Jing. Overall Design of Insulation 

Packaging and Structural Analysis[J]. Packaging En-

gineering, 2010, 31(4): 51—65.  

[10] 安鹏, 刑义川, 张爱军. 基于部分保温法的渠道保温
板厚度计算与数值模拟[J]. 农业工程学报, 2013, 29 

(17): 54—62. 

AN Peng, XING Yi-chuan, ZHANG Ai-jun. Thickness 

Calculation and Numerical Simulation of Insulation 

Board for Canal Using Partial Insulation Method[J]. 

International Agricultural Engineering Journal, 2013, 

29(17): 54—62.  

[11] 郭晓娟. 基于 Ansys 的保温包装温度场数值模拟[D]. 

无锡: 江南大学, 2011.  

GUO Xiao-juan. Analysis and Simulation for Insula-

tion Package Based on Ansys[D]. Wuxi: Jiangnan 

University, 2011.  

[12] LYU Xue-tao, YANG Hua, ZHANG Su-mei. Effect of 

Contact Thermal Resistance on Temperature Distribu-

tions of Concrete-filled Steel Tubes in Fire[J]. Journal 

of Harbin Institute of Technology, 2011, 18(1): 81—88.  

[13] 陈孟, 黄庆, 翁羽, 等. 自然对流换热系数计算方法
研究[C]// 第十七届全国反应堆结构力学会议, 2012.  

CHEN Meng, HUANG Qing, WENG Yu, et al. The 

Computational Method for Heat Transfer Film Coeffi-

cient of Nature Convection[C]// The 17th National 

Conference on Structural Mechanics of Reactors, 2012.  

[14] 张朝晖. ANSYS 热分析教程与实例解析[M]. 北京: 

中国铁道出版社, 2007. 

ZHANG Zhao-hui. ANSYS Thermal Analysis Tutorial 

and Case Analysis[M]. Beijing: China Railway Pub-

lishing House, 2007.  

[15] 孟志娟. 基于多元指纹图谱技术的带鱼产地鉴别与
新鲜度评价研究[D]. 舟山: 浙江海洋学院, 2013.  

MENG Zhi-juan. The Origin Identification and Fresh-

ness Evaluation of Trichiurus Lepturus Based on Mul-

tiple Fingerprints[D]. Zhoushan: Zhejiang Ocean Uni-

versity, 2013. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


