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摘要：目的 通过对标，帮助企业找出执行标准与国际先进标准之间的差距，参与制定国际标准，填补

国内包装薄膜材料及袋标准的空白，提升企业标准化工作能力和水平。方法 以包装薄膜材料和袋产品

为例，查阅产品质量性能指标的国际先进标准，研制 ISO 15988:2003，ISO 17555:2003，ISO 8367-1—

1993，ISO 8367-2—1993 对标技术方案。结果 双向拉伸 PET 聚酯薄膜有 2 家企业的 2 个产品对标；BOPP
薄膜有 2 家企业的 5 个产品对标；纸袋有 3 家企业的 3 个产品对标。7 家企业 10 个产品相应的全部或

部分性能指标达到或优于对标技术方案中的指标。结论 通过比对发现，目前包装薄膜材料和袋产品标

准内容相对完善，性能测试基本采用国际标准和国家标准的测试方法。企业对标结果显示，大部分产品

均达到或优于对标方案要求，但因为包装薄膜材料和袋产品的应用范围广泛，针对产品包装要求的不同，

技术指标要求会略有不同。 
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ABSTRACT: The work aims to help enterprises find out the gap between implementation standards and international 

advanced standards through benchmarking, participate in the formulation of international standards, fill the gaps in do-

mestic packaging film materials and bag standards, and improve the standard working ability and level of enterprises. 

With packaging film materials and bag products as examples, international advanced standards on quality and perfor-

mance indexes of products were reviewed to develop ISO 15988:2003, ISO 17555:2003, ISO 8367-1—1993, ISO 8367-2

—1993 benchmarking technical schemes. Two-way stretch PET polyester film had 2 products from 2 enterprises for ben-

chmarking; BOPP film had 5 products from 2 enterprises for benchmarking; and paper bag had 3 products from 3 enter-

prises for benchmarking. All or part of the corresponding performance indexes of 10 products from 7 enterprises reached 

or were superior to those in the standard technical scheme. Through comparison, it is found that standards relevant on 

packaging film materials and bag products are relatively complete, and the test methods adopted are basically from inter-

national and national standards. The results of benchmarking show that most of the products meet or exceed the require-
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ments of benchmarking scheme. However, due to the wide application of packaging film materials and bag products, the 

requirements of technical indicators will be slightly different according to the different packaging requirements of prod-

ucts. 

KEY WORDS: packaging film; bag; benchmarking; up to standards 

为贯彻落实《中共中央国务院关于开展质量提升

行动的指导意见》，国家标准委同有关部门组织开展

了专项行动，以先进标准引领质量提升，通过引导企

业对标、制定或实施先进标准，提升企业技术水平和

产品质量，促使先进标准的转化和国内外标准的一致

性，助推我国产品质量的发展。 
包装薄膜材料及袋标准对标达标的研究，对包装

企业制定和完善企业标准体系，促进包装薄膜和袋质

量和技术提高具有重要意义。通过对标，有助于企业

找出执行标准与国际先进标准之间的差距，参与制定

国际标准，填补国内包装薄膜材料及袋标准的空白，

提升企业标准化工作能力和水平[1—6]。 

1  对标产品的确定 

在塑料工业中，用于包装的塑料占比相当大，包

装塑料以薄膜为主，其中 PET 薄膜性能优越，全球

产量已超 110 万 t[7]，是软包装需求量最大的原材料。

2018 年，我国 BOPP 薄膜需求量达到 325 万 t[8—11]，

PET 薄膜和 BOPP 薄膜材料在包装材料中的占比大，

纸袋和热塑性软质薄膜袋在食品、医药、化妆品等行

业应用非常广泛，因此选用了 PET 薄膜和 BOPP 薄

膜材料、纸袋和热塑性软质薄膜袋进行对标。对标达

标专项行动的对标依据是国际标准、国外先进标准和

具有国际水平的国内领先标准。通过查阅包装薄膜材 

料和袋制品相应的先进国际标准，目前执行的标准有

ISO 15988:2003（塑料 .薄膜和片材 .双向拉伸聚酯

(PET)薄膜）和 ISO 17555:2003（塑料.薄膜和薄板.
双向拉伸聚丙烯薄膜）。包装袋制品尺寸公差的标准

有 ISO 8367-1—1993（包装 一般用途包装袋的尺寸

公差 第 1 部分：纸袋）和 ISO 8367-2—1993（包装 一
般用途包装袋的尺寸公差 第 2 部分：热塑性软质薄

膜袋）[12—21]。 

2  对标技术方案 

查阅已确定产品的国际标准内文，研读标准相关

指标性能要求，标准中关键性能技术的量化指标和检

测评价方法，形成了对标技术方案，见表 1—4。在

“百城千业万企”对标达标提升专项行动信息平台上

公开征求意见，对标方案已通过征求意见稿，然后

组织生产该产品的企业进行对标。下列 4 个对标技

术方案，适用于现行国内相关标准要求产品的对标

达标工作。 

3  对标结果 

企业通过注册对标达标专项行动信息平台，针对

产品找准相应的标准进行对标[22]。截至 2020 年 6 月

30 日，3 个对标技术方案对标结果见表 4。 

 
表 1  ISO 15988:2003 双向拉伸聚酯 PET 薄膜对标技术方案 

Tab.1 ISO 15988:2003 Benchmarking technical scheme of biaxially oriented PET film 

关键指标名称 指标值 试验/评价方法标准 

宽度 偏差在 0～4 mm GB/T 6673—2001 

长度 偏差在 0～标称长度的 1% GB/T 6673—2001 

辊芯内径 内径公差在 0～2 mm 游标卡尺测量 

厚度 偏差在标称值的±10%以内 GB/T 6672—2001 

断裂拉伸强度 纵向≥150 MPa；横向≥150 MPa GB/T 1040.3—2006 

断裂拉伸应变 纵向≤200%；横向≤200% GB/T 1040.3—2006 

热收缩率 纵向≤3.0%；横向≤3.0% ISO 15988:2003 

氧气透过系数 ≤140 fmol·100 μm /(m2·s·Pa) ISO 15105-1，ISO 15105-2 

水蒸气透过系数 ≤10 g/(100 μm·m2·d) GB/T 26253—2010，GB/T 21529—2008，GB/T 30412—2013

雾度 ≤8.0% ISO 14782 

润湿张力 ≥40 mN/m GB/T 14126—1993 
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表 2  ISO 17555: 2003 BOPP 薄膜对标技术方案 
Tab.2 ISO 17555: 2003 Benchmarking technical scheme of BOPP film 

关键指标名称 指标值 试验/评价方法标准 

宽度 介于标称宽度和比标称宽度宽 4 mm 之间的值 GB/T 6673—2001 

卷膜长度 介于标称长度和比标称长度长 1%之间的值 GB/T 6673—2001 

厚度 平均厚度偏差在标称值的±10%以内 GB/T 6672—2001 

拉伸强度 纵向≥100 MPa，横向≥100 MPa GB/T 1040.3—2006 

拉伸应变 纵向≤270%，横向≤150% GB/T 1040.3—2006 

热收缩率 
120 ℃，15 min：纵向≤10.0%；横向≤8.0% 

ISO 17555 2003 
130 ℃，15 min：纵向≤10.0%；横向≤8.0% 

水蒸气透过系数 ≤2.0 g/(100 μm·m2·d) GB/T 26253—2010，GB/T 21529—2008， 
GB/T 30412—2013 

雾度 1 型≤5.0%，2 型≤4.0% ISO 14782 

润湿张力 1 型≥36 mN/m，2 型<35 mN/m GB/T 14216—2008 

 
表 3  ISO 8367-1—1993 纸袋对标技术方案 

Tab.3 ISO 8367-1—1993 Benchmarking technical scheme of paper sacks 

关键指标名称 指标值 试验/评价方法标准

层克重 公差±4% GB/T 451.2—2002

袋长 公差±10 mm ISO 6591-1 

袋宽 公差±5 mm ISO 6591-1 

褶边宽 公差±5 mm ISO 6591-1 

袋筒周长 公差±10 mm ISO 6591-1 

底部宽 公差±5 mm ISO 6591-1 

阀口宽 糊合袋中的阀口公差 0～+5 mm；缝合袋中的阀口公差 0～+10 mm ISO 6591-1 

阀套边缘的位置（从袋边算） 公差±5 mm ISO 6591-1 

印刷位置 长度方向公差±20 mm；宽度方向公差±15 mm ISO 6591-1 

 
表 4  对标结果 

Tab.4 Benchmarking result 

对标企业 产品及产品执行标准 对标标准 对标结果 

安徽孟凌精密电子有限公司 
聚酯薄膜 ISO 15988

—2003 
表 1 中的断裂拉伸强度、断裂拉

伸应变 2 个性能指标 
该产品断裂拉伸强度、断裂拉伸

应变指标均达到表 1 相应指标

浙江中发薄膜有限公司 
聚酯薄膜 GB/T 

16958—2008 
表 1 中的断裂拉伸强度、断裂拉

伸应变 2 个性能指标 

该产品断裂拉伸应变指标达到表

1 相应指标，断裂拉伸强度指标

优于表 1 相应指标 

温州市金田塑业有限公司 
热封型 BOPP 薄膜

Q/WJTS0008—2020
表 2 中的拉伸强度、拉伸应变 2

个性能指标 
该产品拉伸强度，拉伸应变指标

均优于表 1 相应指标 

山东王子印业有限公司 
双向拉伸 BOPP 薄膜

GB/T 10003—2008

表 2 中的宽度、厚度、拉伸强度、

热收缩率、雾度、润湿张力 6 个

性能指标 

该产品 6 个性能指标均达到 
表 2 相应指标标准 

山东王子印业有限公司 
双向拉伸 BOPP 薄膜

GB/T 10003—2008

脱色试验（1.植物油擦拭 2.无水乙

醇擦拭 3.浸泡液）、重金属（以 Pb
计）（4%乙酸，60 ℃，2 h）、高锰

酸钾消耗量（水，60 ℃， 
2 h）3 个性能指标 

该产品脱色试验、重金属、高锰

酸钾消耗量 3 个性能指标均 
达到对标标准 
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续表 4 

对标企业 产品及产品执行标准 对标标准 对标结果 

山东王子印业有限公司 
双向拉伸 BOPP 薄膜

GB/T 10003—2008
总迁移量 1 个性能指标 

该产品总迁移量性能指标 
达到对标标准 

山东王子印业有限公司 
双向拉伸 BOPP 薄膜

GB/T 10003—2008
袋长、膜厚、袋宽、底部宽 

4 个性能指标 
4 个性能指标均达到对标标准 

杭州富享纸制品有限公司 纸袋 JIS Z 1505—
2004 

牛皮袋尺寸误差（单位 mm） 
1 个性能指标 

该产品牛皮袋尺寸误差（单位

mm）性能指标达到对标标准 

杭州崇建包装有限公司 纸袋 JIS Z 1505—
2004 

牛皮袋尺寸误差（单位 mm） 
1 个性能指标 

该产品牛皮袋尺寸误差（单位

mm）性能指标达到对标标准 

深圳市同颖环保包装科技 
有限公司 

纸袋 Q/TY 01—2018
牛皮袋尺寸误差（单位 mm） 

1 个性能指标 
该产品牛皮袋尺寸误差性能 

指标达到对标标准 
 

4  结语 

通过对比发现，目前包装薄膜材料和袋产品标准

内容相对完善，在性能测试方法上，基本采用国际标

准和国家标准的测试方法。企业对标结果显示，双向

拉伸 PET 聚酯薄膜产品、纸袋产品的性能要求全部

达标；BOPP 薄膜产品只针对表 2 中部分性能进行对

标，有 3 个产品性能指标达标，有 2 个产品性能指标

优于相应指标[22]；因为包装薄膜材料和袋产品的应用

范围广泛，针对产品包装要求的不同，技术指标要求

会略有不同。 
在未来的包装薄膜材料和袋的对标方案中，应进

一步结合产品具体的应用领域和应用场景，提出更有

针对性、更个性化、更符合实际应用情况的对标方案，

通过对标达标找出行业和企业所执行的标准与国际

先进标准之间的差距，锁定赶超国际先进水平的具体

目标，推动制定一批具有世界先进水平的标准。同时

发现质量提升的主攻方向和路径，使质量提升目标更

加清晰可见，也可以帮助行业摸清质量经济优势，使

行业主管部门能够整合资源和政策，集中力量精准扶

持超过或能够赶超国际先进水平的企业，形成一批具

有国际质量经济优势的企业，提高经济效益，促进质

量强国目标的实现。 
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